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PROPOSITO: ESTRUCTURAR LA EVALUACIO

TECNICA COMO UN ESQUEMA DE GESTION.
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EL COSTO OCULTO DE LA INESTABILIDAD OPERATIVA

Los riesgos del Nivel 1 (Limpieza Reactiva)

COSTO DEL QUIMICO
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« PAROS DE MAQUINA
NO PLANEADOS

o MERMA DE TINTA
Y SUSTRATO

o DESGASTE PREMATURO
DEL ANILOX

o LIMPIEZAS
AGRESIVAS




NUESTRA PROPUESTA TECNICA: EL NIVEL 3
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AniClean no sustituye la restauracion profunda;
optimiza el intervalo entre ciclos y elimina la emergencia.




ESCENARIO A: PLANTAS CON TECNOLOGIA DE RESTAURACION

Optimizacion entre Ciclos

Objetivo: Reducir estrés térmico sobre la ceramica.
Resultado: Extension del tiempo operativo sin recurrir al laser.
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ESCENARIO B: PLANTAS SIN RESTAURACION PROFUNDA

Prevencion de la Obstruccion Progresiva

PREVENCION ANICLEAN |
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~ OBSTRUCCION PROGRESIVA |
 (MUERTE LENTA DEL RODILLO) |

TRANSFERENCIA DE TINTA

TIEMPO

Objetivo: Evitar la pérdida de BCM por taponamiento.
Resultado: Eliminacion de paros correctivos y consistencia en tirada larga.




METODOLOGIA DE LA EVALUACION: RIGOR TECNICO

1. SELECCION DE MUESTRA 2. DIAGNOSTICO INICIAL 3. SEGUIMIENTO

2-3 rodillos criticos con Estado visual, frecuencia Monitoreo de viscosidad
historial conocido. actual y ajustes de color. y presion compensatoria.

Nota: No es obligatorio medir BCM,;
el enfoque es la estabilidad del proceso.




EJECUCION Y MONITOREO DE INDICADORES
KPlIs

@4/ » Consistencia de Color (Delta E)

LI[EI - Estabilidad de Viscosidad
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Lo que no se mide, no se mejora.
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BENEFICIOS ECONOMICOS Y OPERATIVOS

- ..

MENOS DESPERDICIO MAYOR VIDA UTIL PREDICTIBILIDAD

Reduccion de merma Proteccion ceramica ante Proceso controlado sin
por ajustes de color. limpiezas agresivas. paros no planeados.
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Impacto directo en la rentabilidad de la planta.
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CONCLUSION: INTEGRACION HACIA LA MEJORA CONTINUA

Formalizacion del mantenimiento para la excelencia en la impresion.
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@ 1. Parte del protocolo
“a preventivo diario. \\

MEJORA T2 - @ 2. Herramienta complementaria
CONTINUA & al ciclo de vida.

@ 3. Extension del servicio
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TRANSFORMEMOS LA LIMPIEZA EN UNA VENTAJA COMPETITIVA.
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